SPINDEL- UND LAGERUNGSTECHNIK

HCBS71920C.T.P4S

Hybrid-Spindellager fir hohere Drehzahlen, angestellt, paar- oder satzweise, Druckwinkel 17°,

Hartgewebekafig, eingeengte Toleranzen, Ringe aus Qualitatswalzlagerstahl, Walzkérper aus Siliziumnitrid

FRAUREUTH GMBH

3 Abmessungen
\\ N d (mm) 100 Bohrungsdurchmesser
\
r, D (mm) 140 AuBendurchmesser
Df- Etk da
B (mm) 20 Breite
- a (mm) 28 Stitzweite
rh
i~ s min (mm) 1.1 minimaler Kantenabstand
/I |
: Fic min (mm) 0.6 minimaler Kantenabstand
D, E, d,
Druckwinkel
a () 17 Druckwinkel
Anschlussmalie
d.h12 (mm) 107 Durchmesser der Wellenschulter
D_H12 (mm) 133 Durchmesser der Gehauseschulter
2 max (mm) 1.1 maximaler Rundungsradius
Momax  (MM) 0.6 maximaler Rundungsradius
E.. (mm) 116.7 Einspritzteilkreis
Gewicht
kg 0.62 Gewicht
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Leistungsdaten
C, (kN) 47 dynamische Tragzahl, radial
Co: (kN) 31.1 statische Tragzahl, radial
C (kN) 1.13 Ermiidungsgrenzbelastung, radial

ur

NG Grease (min™)

17000 Grenzdrehzahl, Fettschmierung

25000 Grenzdrehzahl, Olschmierung

NG oil (min?)

Fy. (N) 123 Vorspannkraft, leicht
Fum (N) 370 Vorspannkraft, mittel
Fys (N) 739 Vorspannkraft, schwer
C..L (N/pm) 85 axiale Steifigkeit, leicht
Cam (N/um) 126 axiale Steifigkeit, mittel
C.s (N/um) 165 axiale Steifigkeit, schwer
Kae L (N) 550 Abhebekraft, leicht
Kiew N 1480 Abhebekraft, mittel

K. s (N) 3200 Abhebekraft, schwer
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