SPINDEL- UND LAGERUNGSTECHNIK
FRAUREUTH GMBH

XCBS71922C.T.P4S

Hybrid-Spindellager fir hohere Drehzahlen, angestellt, paar- oder satzweise, Druckwinkel 17°,
Hartgewebekafig, eingeengte Toleranzen, Ringe aus Cronidur® 30, Walzkdrper aus Siliziumnitrid
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Leistungsdaten
C, (kN) 78.4 dynamische Tragzahl, radial
Co: (kN) 34.9 statische Tragzahl, radial
C. (kN) 2.88 Ermiidungsgrenzbelastung, radial
NG Grease (min?) 20000 Grenzdrehzahl, Fettschmierung
Ng oil (min) 29000 Grenzdrehzahl, Olschmierung
Fy. (N) 130 Vorspannkraft, leicht
Fum (N) 390 Vorspannkraft, mittel
Fys (N) 779 Vorspannkraft, schwer
C..L (N/pm) 92 axiale Steifigkeit, leicht
Cam (N/um) 138 axiale Steifigkeit, mittel
C.s (N/um) 180 axiale Steifigkeit, schwer
Kae L (N) 590 Abhebekraft, leicht
K.em (N) 1600 Abhebekraft, mittel
Kaes (N) 3450 Abhebekraft, schwer
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